F -
oy

Ty

‘P:‘- .

Une Fabrique d’isolant
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Locale low-tech et décarbonée



Un procédé unique en Europe

aucune colle (contre 10 a 15 % chez les fabricants actuels de laines végétales) gl

la paille pressée et cousue a froid et a sec

procédé mécanique trés sobre en consommation énergétique (0,4 kWh/m?)

Prototype, savoir faire et réglages protégés

Copano



Un produit haut de gamme, accessible, 100 % biosource

La paille... ...eNn panneau rigide

« Abondance sur le territoire * dimensions et épaisseurs adaptables

. . * support direct d’enduit

* Matiere premiere locale > peu de transport

* Adapté a la rénovation / cloison / plancher

» Stockage du carbone biogénique
& seniq * Adapté aux habitudes des artisans

* Performance thermique « facile a découper et rapide a poser

* Confort d’été * Adapté a des détails constructifs complexes

: * Pas de tassement dans le temps
* Performance acoustique

* Biodégradable

ITE/ ITI

Sarking Cloison
et plancher Copano
phonique



FICHE MATERIAU - COPANO 1.0

Copano

Fabrication par couture, & sec, & froid, sans colle et sans additif

FACILE ET RESISTANT AU CONFORT MATERIAU , .
] Ol |
RAPIDE A FEU UNE FOIS D'ETE / HIVER SAIN FA'BLGERE?EEHG'E P'\SEWSHEE
POSER ENDUIT 100% VEGETAL, ERBLE IAPAGT GOALE
SANS ADDITIE EnyIRONNEMENTAL
SANS COLLE

LARGEUR LAMBDA
118 cm 0.047 W/m.k*
EPAISSEUR DENSITE
11,5cm 120 kg/m?
LONGUEUR STOCKAGE DE
240cm CARBONE
120cm BIOGENIQUE
54cm 8kg eq CO¥m?
sur mesure
SUPPORT -
D’ENDUIT RESISTANCE
terre/chaux/ THERI\:IIQUE
platre 2,4 m? K/'W
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Panneaux rigides prét a enduire, a base de paille de céréales

CONSEILS DE MISE EN OEUVRE - COPANO 1.0

Panneaux rigides prét a enduire, a base de paille de céréales
Fabrication par couture, a sec, a froid, sans colle et sans additif

Copano

<
PLANCHERS ET ITEetITI SARKING CLOISONS
COMBLES (Isolation thermique INTERIEURES
par I'extérieur et par
I'intérieur)

CONSEILS DE MISE EN OEUVRE:

Découpe: scie alligator avec encollage des coutures au pistolet colle chaude, pour
éviter le gonflement des tranches.
Fixation sur ossature bois: vis + rosace ou agraffes (160 mm) pour isolant rigide

Fixation sur maconnerie (ITl ou ITE): chevilles a frapper (longueur 160mm) + gobeti
pour la continuité capillaire

Sur demande:

- Longueur des panneaux dimensionnes sur mesure.

- Réalisation en atelier d'une couche d’accroche en argile ou platre. Le panneau est
ensuite prét a enduire, résistance accrue au feu et aux rongeurs et peut se découper
sans nécessité d'encollage.
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Une équipe en formation au sein d’un large réseau

Le projet de filiere et d’essaimage
Les partenaires locaux ] .
. Réseau Francais de la
La Fabrique COPANO Construction Paille

(Lauréat de I'’AAP « Soutien a I'innovation
dans la construction matériaux bois,
biosourcés et géosourcés »

Prototypage Copano en priorité 1)
Ingénierie
Région Loire-Atlantique
. . ADEME
Equipe agile ot DREAL

Prestations

A horizon 2026 (Copano lauréat de I'appel a projet
. externes économie circulaire 2023)

33a4ETP .
salariés Formation

des opérateurs ICAM

machine

La Chambre d’agriculture Pays
Mécanique de la Loire
Operateurs Isol en paille
lelo

Le collectif paille armoricain

Echobat Copano



Copano sur le marche

Les produits COPANO permettent d’élargir la gamme des possibles en écoconstruction avec un produit biosourcé et local
au méme prix que des matériaux concurrents industriels.

Fabriqué a partir des co-produit de I'agriculture, ils compilent les avantages écologiques de la botte de paille et
I’ergonomie des panneaux actuellement sur le marché.

Les techniques sont diverses et il convient de composer avec des solutions mixtes : coffrage d’insufflation /complément
botte de paille / projection de chaux-terre.

HIGH-CARBON net-GWP >1kgC0, /kg

Insulated Triple Glazing (99.89 kg CUM,H‘:gJ;
Wood-Aluminum Window Frame (843 kg CO, Ralk;
PVC Window Frame (8.77 kg €0, /kagl;

Wood Window Frame (4.18 kg €0, _/kg):

Waterproof membrane Polyethylene (270 kg €O, fkg);
Steel (2.22 kg €O, _/kg)

LOW-CARBON  0<pet-GWP < 1kgCO_/kg
Mineral plaster (1.07 kg ('D-_H:r-'kgll:
Solid wood - softwooed (1.05 kg CO,_fkgl;
Ceramic tiles(0.87 kg CO,_/kg);
Bamboo Cladding {0.75 kg CO._/kal;
Bamboo Floaring (0.75 kg El’]..:“.l’kg];
Solid wood - hardwood for finishing (041 kg CO, kgl
Gypsurmn plasterboard (0.39 kg CO,_/kal;
CLT(0.31 kg CO,_fka)
GLT(0.31 kg €0, kg,
O5B(0.29 kg CO,_ka);
C30/37(0.18 kg CO,,_ kg
€25/30(0.16 kg CO,_/kg);
Concrete deep foundations (0,14 kg co,, kal;
Clay plaster (0,09 kg CO,_/kg)

CLIMATE
POSITIVE

CLIMATE-NEGATIVE ner-GWP <-0kg C0,_/kg
Solid wood - hardwood for structure (-0.74 kg CO,_/ka);
GLB(-0.15 kg CO__ /kg);

CLE{-0.16 kg CO_ ‘kal; B
Hemp fiber (-0.44 kg Cnm.fkg:;

Reed mats (-0.46 kg CO,_/kal;

Straw (-0.60 kg CCIM."ng:

CLIMATE
NEGATIVE

Reed mats
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Glass and
Window frame
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Concrete

Solid wood
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ClBand GLE

CLT and
GLT
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Clay plaster

Bamboo pavement

and cladding

\/

Siraw Hemp fibers

La concurrence :
* Fibralith : cher et moins isolant que le COPANO.

* Liege en plaque : tres cher, réservé aux environnements
humides.

* Panneaux de laine de bois rigide (principal concurrent) :
prix de référence pour COPANO ; 10 a 15 % de colle
(cyanoacrylate ou formaldhéide, cancérogénes). Ne
supporte pas les enduits naturels (argile/chaux/pldtre).
Ne bénéficie pas d’un bilan carbone aussi favorable. Prix
en augmentation constante depuis 2 ans.

* Béton de chanvre projeté/adobe : trés cher et contraint
par les temps de séchage.

Copano



Pas a pas...Copano doit convaincre, rassurer, diffuser,
documenter, produire pour consolider un modele de
réplication
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Copano en renovation




Un saut d’echelle rendu possible par le soutien a la R&D
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2024

80% du temps dédié a la R&D

Développement de la machine
* Etude et mécanique

* Prototypages
Développement produit

* Tests orientation et usages
- REX chantiers expérimentaux

50% du temps dédié a la R&D

Développement de la machine
- Equipement atelier

- Formation opérateurs
Développement produit

* dev. différentes gammes

* REX chantiers

Essaimage

20% du temps dédié a la R&D

Développement de la machine

- Consolidation équipe atelier

Développement produit

* Caractérisation avec le RFCP

Essaimage

* Initialisation d’'une nouvelle fabrique
(IdF ou Drome)

La Fabrique COPANO 44 consolidée et
a 100% en production

+ lancement d’une nouvelle fabrique

+ Initialisation d’une 3®™e fabrique

2 500 m? de panneaux
Chantier maison individuelle dans le
réseau d’auto-constructeurs

6 000 m? de panneaux
Chantiers maison individuelle

+ projets pilotes en commande
publique et construction classique
> phase Etudes et Conception

10 000 m? de panneaux

+ Projets pilotes en commande
publique et construction classique
> Phase chantier

20 000 m? de panneaux

soit I’équivalent d’environ 100 maisons
rénovées, dont la facture énergétique
diminuera. Chaque m? de panneau
stockant environ 7kg de CO2, ce sont
140 t de Carbone stockées par an

Massification garantie par la
caractérisation des produits

Copano
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